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Q SINCE 1968

Gizelis S.A. jonka Stamatis Gizelis perusti vuonna 1968, on
erikoistunut ohutlevykoneiden kehitykseen ja valmistukseen.
Se on talla hetkella yksi vanhimmista alan yrityksista.

Gizelis S.A. on vakiintunut valmistusyritys, joka on aina lasna
globaaleilla markkinoilla. Nykyaan yritys voi tarjota ratkaisuja
maailmanlaajuisen verkostonsa avulla ohutmetallikoneiden
tuotantoketjuun.

Vuonna 2004 Gizelis S.A. muodosti strategisen liiton saksalaisen
Boschert GmbH: n kanssa. Taman seurauksena syntyi tdysin uusi
koneiden sarja, jonka tavoitteena on tarjota asiakkaalle laaja
valikoima korkealaatuisia ohutlevyalan tydstdkoneita.
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Boschert GmbH ja Gizelis S.A. toimivat ja sijaitsevat Euroopan Unionin alueella. Lisaksi
kaikki valmistusprosessit tapahtuvat heidan yksityisissa tiloissaan.

Henkiloresurssien laadulla on suuri merkitys Gizelis S.A. :lle. Korkeasti koulutettu tiimi
insinddreja ja johtajia on vastuussa yrityksen toiminnasta, tutkimuksesta ja kehityksesta aina
tuotantoon ja markkinointiin.

Yritys on vahvasti sitoutunut jatkamaan investointeja tutkimukseen ja kehitykseen. Samalla yritys
pyrkii tarjoamaan ja suunnittelemaan korkealaatuisia seka teknisesti edistyksellisia uusia tuotteita
nopeasti muuttuvan ohutlevyteollisuuden vaatimuksiin.

Yrityksen missio on tarjota tdydellinen valikoima korkealaatuisia ohutlevykoneita
metallialan asiakkaille jatkuvan kehityksen ja innovaatioiden kautta.

50ycors
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NSuuri iskun pituus ja avauma vakiona jopa

M i kSi V a I it a perusmalleissa.

NPerinne ja luotettavuus. Vuosien kokemus
taivutuksesta ja leikkauksesta.

B O S C h e rt NVaiheittaiset ohjeet ja tuki kaytossa

sopivaan tyokalu- ja konevalintaan.

[ J [ J ?
G I Ze I I S ° NSuora palvelulinja ja jatkuva asiakas

tuki.

Boschert - Gizelis taivutus

Sarmayspuristimet

GTURBOBEND®

Erittdin nopea ja tuottava hydraulinen
sarmayspuristin alle 1,5m sarmaysleveyksille.

GFLEX®

Korkean tason sarmayspuristin.
Paras hinta-laatu suhde.

GBEND®

: r?\US - - i
Superior-luoka sarmayspuristin  erittain
laadukkailla varusteilla
ja komponenteilla joustavaan taivutukseen.

GHD®

Raskaan sarjan sarmayspuristin.
> 320 tonnin kuormille erikoisvahvalla ja
jaykalla rungolla kovaan kayttoon.
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‘

Kaksinkertaiset yla- ja alarullalaakerit Ylimaarainen ulkopuolinen hitsattu teras-
tarkkoihin ja nopeisiin liikkeisiin. sivukehys lisad koneen jaykkyytta ja minimoi
muodonmuutoksia.

——————

Takavasteiden voimansiirto kuularuuvilla ja Takavasteiden pysdyttimet tarjoavat

tuplalineaarijohteilla. korkeaa tarkkuutta ja maksimaalista jous-
tavuutta sarmdykseen. Takavasteiden max
etdisyys 1200mm.



GTURBOBEND  s.;.

N 2D-grafiikkaohjain, 8” vérillinen kosketusnaytts, CybTouch8

A Y1, Y2 itsenaiset hydraulisylinterit ja
venttiilitekniikka

A Yksiakselinen takavastejarjestelma X
N Mekaaninen ylatyokalun pikakiinnitys
A Mekaaninen alatyokalun pikakiinnitys

A Tehokas, hiljainen ja tarkka hydrauliikka-
jarjestelma

N Ylapalkin liike tuettu kahdella kaksoisrullalaakeroinnilla
palkin molemmin puolin.

3 Vahva ja vakaa rakenne

A Taivutusvoima: 40 tonnia (optio 60t)
A Sdrmaysleveys: 1550mm

A Pystyrunkojen etdisyys: 1550mm
A Avauma: 400mm

N Iskun pituus: 200mm

N Pikaliike: 260mm/sec

A Tyéliikenopeus: 20mm/sec*

A YIésnousunopeus: 200mm/sec

A Takavasteiden nopeus: 800mm/sec
N Padsdhkémoottori: 7.5kW

3 Koneen paino: 4.500kg

A Koneen mitat: 2300 x 1550 x 2500mm

NOPEUS
= JOUSTAVUUS
- TARKKUUS

* Tyonopeus on rajoitettu CE-maiden turvallisuusmaaraysten mukaisesti.
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TURBOBEND

. .

Nopea mekaaninen kiinnitys ROL200 pystysuun-

taisella tydkalun vaihdolla (optio).

4 )

-

Nopea pneumaattinen kiinnitys ROL200 PN,

pystysuuntaisella tykalun vaihdolla (optio).

Hydraulinen Wila-kiinnitys, pystysuora

tydkalun vaihto (optio).

X-R-Z1-22

X-X"-R-Z1-Z2




GFLEX® s

A 2D-grafiikkaohjain, 15” vérillinen kosketusnaytts,
CybTouch15

A Y1, Y2 itsenaiset hydraulisylinterit ja
venttiilitekniikka

N Erikoishitsattu tuplaterasrunko
N 2-akselinen takavastejirjestelma, X-R

A Ylatyokalujen nopea mekaaninen pikalukitus

A CNC Bombeeraus

N Etutuet harjoilla, liikkuvat
lineaariohjaimessa, korkeussaadettava

A Tehokas, hiljainen ja tarkka
hydraulijarjestelma !
a

N Ylapalkin liike tuettu kahdella kaksoisrull
palkin molemmin puolin.

A Vahva ja vakaa rakenne
A Kita: 400mm
A Avauma: 515mm

A Iskun pituus: 250mm
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BOSCHERT GIZELIS

Etutuet harjoilla, liikkuvat
lineaariohjaimessa, korkeussaadettava.

CNC Bombeeraus

. J

2D-grafiikkaohjain, 15” kosketusnaytto,
CybTouch15, mukaan lukien kosketusprofiili
toiminto ja automaattinen taivutus-
jarjestyksen laskeminen.



Hyodyt

Erikoishitsattu tuplaterasrunko tukee
koneen jaykkyytta ja minimoi muodonmuutoksia.

TUKEVA

Kaksinkertainen yla- ja alarullalaakeri
takaa tarkan ja nopean sarmdysliikkeen.

TARKKA JA NOPEA

Takavasteiden raskaan sarjan pysdyttimet.
Takavasteiden max etdisyys 1200mm.

JOUSTAVA

“ = Kayttajaystavallinen varikosketusnayttd
) H ELP POKAYTTOI N EN ohjain 2D-grafiikalla.

CYBTOUCH 1

Helppokayttdinen

« Suuri vdrikosketusndytto

« Kasinpiirtamisen TouchProfile-toiminto.
« Yksinkertaiset sivut, selked nayttd, suuret
nappaimet

- Kayttajaystavallinen kayttoliittyma

- Taydellinen ohjelmointi tehokkaalle taivu-
tukselle sarjatuotannossa

« Helppoja yksittdistaivutuksia
EasyBend-sivun avulla

+ Online-apu ja interaktiivinen varoitus
ponnahdusikkuna

« Langaton ohjelmistopadivitys ja tietojen
varmuuskopiointi kdyttamalla

PC tai kannettavaa

« Laaja valikoima kielid, myds Suomi

+ USB-portti muistitikuille

5PS

Parempi laatu taivutukseen

« Erilaisia taivutustoimintojen au-
tomaattisia laskelmia
« Taivutusjaksot ja

ohjelmat voidaan muistaa
« Kulman, paineen ja bombeerauksen
hallinta
« Helppo manuaalinen liike

Lisatoiminnot

- Automaattinen taivutusjarjestyksen
laskeminen

- Kasinpiirtdmisen kosketusprofiili
toiminto

Tehokas

« 4-akselinen ohjaus (Y1-Y2-X-R)

- Manuaalinen TouchProfile 2D -graafiikka

« Taivutusvaran laskenta

« Paine -bombeeraus laskenta

» Moduloitavat tydkalut jokaiseen taivutukseen
« Lavistyssyvyyden laskenta

« Kulman ja takavasteiden korjaus

« Toimitetaan PC-ModEvan ohjelmiston kanssa
offline-tilassa
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GFLEX® GFLEX® GFLEX® GFLEX® GFLEX® GFLEX® GFLEX®

2080 3080 3140 3175 3210 4140 4210

Taivutusvoi-
- [ton] 80 80 140 175 210 140 210
Sarmadys-
leveys [mm] 2100 3100 3100 3100 3100 4100 4100
Pystyrunko-
jen etaisyys [mm] 1550 2550 2550 2550 2550 3550 3550
Kita [mm] 400 400 400 400 400 400 400
Avauma [mm] 515 515 515 515 515 515 515
Iskun pituus  [mm] 250 250 250 250 250 250 250
Poydan
Ievyeys [mm] 80 80 80 114 114 114 114

[mm/
Max nopeus sek] 0-180 0-180 0-180 0-160 0-160 0-180 0-160
Tyoliike [mm/
nopeus* sek] 0-20 0-20 0-20 0-20 0-20 0-15 0-15
Ylésnousu- [mm/
nopeus sek) 0-160 0-160 0-160 0-140 0-130 0-160 0-130
Hydraulinen
paine [bar] 275 275 275 275 275 275 275
(max)
Paasahko-
— [kw] 11 11 15 18.5 22 15 22
Koneen
leveys [mm]A 3000 4000 4000 4000 4000 5000 5000
Koneen
syvyys [mm]B 1700 1700 1800 1850 1900 1850 1900
Koneen
IS [mm]C 2600 2700 2700 2900 2900 3050 3100
Koneen
paino [kg] 6000 8500 10000 11200 13200 12400 14500

(noin)

* Tyonopeus on rajoitettu CE-maiden turvallisuusmaaraysten mukaisesti.

ra 1 ra
1 1

Gizelis SA pidattaa oikeuden muuttaa teknisia ominaisuuksia ilman ennakkoilmoitusta.



GBEND"

A 2D-grafiikkaohjain, 8” varikosketusnaytto,

CybTouch8

A Y1, Y2 itsenaiset hydraulisylinterit ja

venttiilitekniikka

N Erikoishitsattu tuplaterdsrunko

N 1-akselinen takavastejirjestelma, X

A Mekaaninen ylatydkalun kiinnitys
A Mekaaninen alatydkalun kiinnitys

A Tehokas, hiljainen ja tarkka
hydraulijarjestelma

N Yiapalkin liike tuettu kahdella kaksoisrullalaake-

roinnilla palkin molemmin puolin.
A Vahva ja vakaa runko
N Kita: 400mm
A Avauma: 515mm

A Iskun pituus: 250mm

A Sarmaysleveys: 3400mm/4400mm

A Kaytettavissa oleva tila runkoparin
valissa: 3050mm/4050mm

*_

Geenvp;, 3140

2
- 3 - ]
1
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BOSCHERT GIZELIS

Takavasteiden ohjausjarjestelma
koneen sivulla (vapaata tilaa takana).

Automaattinen paksuuden mittaus (ATM)
ja taivutusohjelman korjaus
(optio).

5-akseliset takavasteet,
X-X'-R-Z1-Z2.

Vahvat etutuet (optio), siirrettavat lin-
eaarijohteilla, korkeussaadettava.

WO WO
(e}

0/000° DTA/HUD FRESET

Taivutuskulman manuaalinen mittaus ja
taivutusohjelman automaattinen korjaus
(optio).



Taivutus-
voima

Sarmays-
leveys

Pystyrunko-
jen etdisyys

Kita

Avauma

Iskun pituus

Poydan
leveys

Max nopeus

Tyoliike
nopeus*

Yl6snousu-
nopeus

Hydraulinen
paine

(max)
Paasah-
kémoottori

Koneen
leveys

Koneen
Syvyys

Koneen
korkeus

Koneen
paino

16

[ton]

[mm]

[mm]

[mm]

[mm]

[mm]

[mm]

[mm/
sek)

[mm/
sek]

[mm/s

ek]

[bar]

[kw]

[mm]A

[mm]B

[mm]C

[kal

G Bend;,
2080

80

2100

1550

400

515

250

84

0-180

0-20

0-160

275

3200

1700

2700

7300

G Benca)\:JlS

2580

80

2900

2550

400

515

250

84

0-180

0-20

0-160

275

11

3700

1700

2700

8000

GBendj;,

3080

80

3400

3050

400

515

250

84

0-180

0-20

0-160

275

11

4400

1700

2700

8500

G Benn:é’(uS
3110

110
3400
3050
400
515
250
84
0-180
0-20
0-160

275

4400
1700
2750

9500

G Bendji
3140

140
3400
3050
400
515
250
84
0-180
0-20
0-160
275

15
4400
1700
2800

11000

G Ben%\;‘S
3175

175
3400
3050
400
515
250
118
0-160
0-20
0-140
275

185
4400
1800
2950

12500

G Bend;
3210

210
3400
3050

400

515

250

118

0-160
0-20
0-130
275

22
4400
1950
3000

14500

G Ben(%i)\'us
3290

290
3400
3050

400

515

250

118

0-150
0-15

0-120
275

30
4400
1950
3100

16200

G Bendj
3320

320
3400
3050

400

515

250

118

0-120
0-10

0-100
275

30
4400
2100
3100

18800

* Tyénopeus on rajoitettu CE-maiden turvallisuusmaardysten mukaisesti.
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G Bencil)\hs

4140
Taivutus-
Y [ton] 140
Sarmays-
leveys [mm] 4400
Pystyrunko-
jen etdisyys [mm] sl
Kita [mm] 400
Avauma [mm)] 515
Iskun pituus [mm] 250
Poydan
Iev);ys [mm] ULt
Max nopeus [;T;E/ 0-180
Tyoliike [mm 0-15
nopeus * /sek] B
Ylésnousu- [mm/ 0-160
nopeus sek] -
Hydraulinen
paina [bar] 275
(max)
Paasahko- KW
moottori tkw] 15
Koneen
leveys [mm]A 5400
Koneen
syvyys [mm]B 1800
Koneen
korkeus [mm]C SILY
Koneen
il [kal 13600

G Ben%\'uS
4175

175
4400
4050
400
515
250
118
0-160
0-15
0-140
275

18.5
5400
1800

3150

15600

G Bendp(us
4210

210
4400
4050

400

515

250

118
0-160
0-15
0-130

275

22
5400
1950
3200

18000

G Bendp{us
4290

290
4400
4050

400

515

250

118
0-150
0-10
0-120

275

30
5400
1950
3400

22000

GBendj,
4320

320
4400
4050

400

515

250

118
0-120

0-8
0-90

275

30
5400
2100
3400

24000

G Bendp\”uS

6175

175

6100

5050

400

515

250

118

0-160

0-10

0-140

275

18.5

7400

1800

3400

23000

G Bendp"us

6210

210

6100

5050

400

515

250

118

0-160

0-10

0-130

275

22

7400

1950

3600

24000

G Bendp\'UlS
6290

290
6100
5050

400

515

250

118

0-160
0-10
0-120
275

30
7400
1950

3900%*

28000

G Benc!j'us
6320

320
6100
5050

400

515

250

118

0-120

0-7
0-90

275

30
7400
2400

3900%*

30000

* Tyonopeus on rajoitettu CE-maiden turvallisuusmaaraysten mukaisesti
** Kone on vaatii erikoisperustan).

Gizelis SA pidattaa oikeuden muuttaa teknisia ominaisuuksia ilman ennakkoilmoitusta.



®
G H D Sarja >320tons

A 2D-grafiikkaohjain, 8” varikosketusnaytto,
CybTouch8

A Y1, Y2 itsenaiset hydraulisylinterit ja
venttiilitekniikka

N Erikoishitsattu tuplaterdsrunko
A Vahva ja vakaa rakenne

A Tehokas, hiljainen ja tarkka
hydraulijarjestelma

N Yldpalkin liike tuettu vahvalla pronssisilla
liukusaatimilla turvallisuuden ja tarkkuuden
varmistamiseksi

1-akselinen takavastejarjestelma, X

Mekaaninen ylatyokalun kiinnitys

Mekaaninen alatyokalun kiinnitys

¥ ¥ K ¢

Iskun pituus ja avauma kustomoidaan valittavan
mallin ja asiakkaan tarpeen mukaan

Kita: 500mm
Avauma: 570mm

Iskun pituus: 320mm







Ylapalkin liike tuettu vahvoilla
pronssisilla liukusaatimilla.

Vahva kiinnitysjarjestelma jopa 350t/m
(optio).

i-mittaus: Taivutuskulman lasermittaus ja
reaaliaikainen korjaus
(optio).

20

6-akseliset takavasteet, X1-X2-R1-R2-Z1-22
(optio).

Saadettava V-aukkodrjestelmd, CNC tai
manuaalisesti séddettava (optio).

ASF-jarjestelma: Automaattinen levyn-
seuranta.

Erikoisvalmisteinen vasteiden pysdyttimet
vahvoille
materiaaliaaleille (optio).
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G HD"4440 G HD' 6440 G HD’ 6550 G HD'" 6660 G HD’ 6880 G HD’ 7550 G HD’7880

Taivutus-

Y [ton] 440 440 550 660 880 550 880
Sarmadys-

leveys [mm] 4100 6100 6100 6100 6100 7100 7100
Pystyrunko-

jen etaisyys [mm] 3550 5050 5050 5050 5050 6050 6050
Kita [mm] 500 500 500 500 500 500 500
Avauma [mm] 570 570 590 590 650 590 650
Iskun pituus [mm] 320 320 350 350 380 350 380
Poydan

leveys [mm] 220 220 220 220 220 220 220
Max nopeus [mm/sek] 0-100 0-100 0-100 0-90 0-90 0-90 0-90
Tyoliikeno-

A [mm/seck 0-7 0-7 0-7 0-7 0-7 0-7 0-7
Yl6snousu-

nopeusu . [mm/sek] 0-90 0-90 0-90 0-80 0-80 0-80 0-80
Hydraulinen

paina [bar] 275 275 275 275 275 275 275
(max)

Paasamoot-

- [kw] 30 30 37 45 55 37 55
Koneen

leveys [mm]A 5400 7400 7400 7400 7400 8400 8400
Koneen

syvyys [mm]B 2700 2700 2700 2800 2800 2800 2800
Koneen

[ — [mm]C 3400%* 3750%* 3800** 4100%* 4100%* 3800%** 4100**
Koneen

paino [kal 29000 37000 39000 55000 63000 65000 78000

* Tyénopeus on rajoitettu CE-maiden turvallisuusmaaraysten mukaisesti
** Kone on vaatii erikoisperustan)

Gizelis SA pidattaa oikeuden muuttaa teknisia ominaisuuksia ilman ennakkoilmoitusta.
21



CNC SARMAYSPURISTIMET

Lisavarusteet

GTURBOBEND' G-FLEX G-BEN [a\:,g, G-HD

Ohjauslaitteet

Cybelec CybTouch 15, 15" kosketusnadytto,
2D-graafinen ohjain. \/ \/ \/ \/

Cybelec VisiPac 19, 19" kosketusnayttd, 2D
-graafinen ohjain. \/ \/ \/

Cybelec VisiTouch 19 MX, 19" kosketus-
ndytto, 3D graafinen ohjain. ‘/ \/ ‘/

Kiinnitysjarjestelmat

ROL200, Nopea mekaaninen kiinnitys pysty-

suoralla tydkalunvaihdolla. \/ \/ \/ \/

(vakiotyokalut / tyokaluja ei tarvitse muuttaa)

ROL200PN, nopea pneumaattinen

ylatyokalun kiinnitys pystysuoralla
tyokalunvaihdolla. \/ \/ \/ \/

(vakiotyokalut / tyokaluja ei tarvitse muuttaa)

ROL 1, Nopea mekaaninen ylatyokalun
kiinnitys pystysuoralla
vaihdolla. v v v v

(tyokalun muutos vaaditaan)

Hydraulinen kiinnitys yla- ja alatyokaluille,

WILA - Premium/Pro-versio. \/ \/ \/ \/

22



CNC SARMAYSPURISTIMET

Lisavarusteet

‘

Yksiakselinen takavaste, X

2-akseliset takavasteet, X-R

4-akseliset takavasteet, X-R-Z1-Z2

5-akseliset takavasteet, X-X'-R-Z1-Z2

5-akseliset takavasteet, X1-X2-R-Z1-Z2

6-akseliset takavasteet, X1-X2-R1-R2-Z1-Z2

G-TURBOBEND' G-FLEX G-BEN%\LS G-HD’
Takavasteet

v v v

v v v v

v v v

v v v

v v

v v

23



CNC SARMAYSPURISTIMET

Lisavarusteet

GTURBOBEND' G-FLEX G-BEN [MJS G-HD*

Etutuet & muut lisdvarusteet

Erikoisvahvat etutuet, liikuteltavissa
lineaariohjaimessa, korkeussaadettéva \/ \/
(2 kappaletta).

Etutuet harjoilla, liikuteltavissa

lineaariohjaimessa, korkeussaadettévissa \/

(2 kappaletta).

CNC ohjatut etutuet. v v

Parkkiasema etutuille. \/ \/
Bombeeraus

Bombeeraus- toiminto \/ \/

manuaalisaadolla.

Bombeeraus- toiminto cnc-ohjauksellla. \/ \/ \/

Safety

Turvalaser Fiessler AKAS-LC,

manuaalinen sdato riippuen \/ \/ \/ \/

ylatyokalun korkeudesta.

Turvalaser Fiessler AKAS-3,

automaattinen saato riippuen \/ \/ \/ \/

ylatyokalun korkeudesta.

24



CNC SARMAYSPURISTIMET

Lisavarusteet

GTURBOBEND' G-FLEX G-BEN%\LS G-HD’

Automaatio ja mittaus

Taivutuskulman mittaus laserilla ja taivutu- \/ \/
sohjelman automaattinen korjaus.

Taivutuskulman manuaalinen mittaaminen ja \/ \/ \/ \/

taivutusohjelman automaattinen korjaus.

Automaattinen levyn paksuuden mittaus (ATM) \/ \/
ja taivutusohjelma automaattinen
korjaus.

Extrat

limastointijarjestelman asennus maihin, joissa

saaolosuhteet ovat aarimmaiset. \/ \/ \/ \/

Robotitisovellukset. \/ \/ \/ \/

Kahden tai useamman koneen samanaikainen \/ \/
kaytto. TANDEM.

Ohjelmistot

BG Soft, CAD/CAM-taivutusohjelmisto automaat-

tisella tyokalun valinnalla ja taivutuksen
sekvenssin valinnalla. \/ \/ \/ \/

(yhteensopiva kaikkien Cybelecin ohjaiminen kanssa)

25



OFFLINE- OHJELMOINTI

ONGELMA Se, mita suunnittelet, ei siind, mita tuotat!

MIKSI? Koska avaus- ja leikkausprosessissa ei oteta huomioon taivutuspara-

metreja (esim. kdytettavissa olevat tyokalut, tyokalun sade jne.).

RATKAISU  BG-Soft yhdistda BG-Soft Cutin ja BG-soft Bendin yhdeksi yh-
tenaiseksi ymparistoksi. Talla tavalla kaikki valmistusprosessin osa-alueet las-

ketaan.

MITA SUUNNITTELET....

..SITA SAAT!!

BG-Soft Bend on Boschert-Gizelis sarmdyspuristimien ohjel-
mointiin ja simulointiin kdytettava ohjelmisto
tuotantoresurssien maksimointiin. BG-Soft Bend
mahdollistaa taivutussarjojen ja tyokaluasetusten
muodostamisen offlenetilassa. Dynaamisen 3D-simuloinnin
avulla ohjelmisto varmistaa tyokalujen, kynsien ja runkoon
tapahtuvat tormaysriskit.

Ominaisuudet

¢ Suora mallinnosten siirto SolidWorksista, Solid Edgesta ja
Inventorista

* |GES-ja STEP 3D -mallinnosten tuonti ja avaaminen

e Automaattinen ja manuaalinen tydkalun valinta mate-
riaalin, koneen ja tyokalun ominaisuuksien perusteella

e Automaattinen ja manuaalinen taivutusjarjestys
térmayksentunnistimella

¢ Automaattinen ja manuaalinen vasteiden pysaytys
kaikkille akseleille graafisella ohjauksella

e Automaattinen takaisinjoustonlaskenta

¢ Taivutusprosessin 3D-simulointi
tormayksentunnistimella

¢ Alkuperdinen NC mahdollistaa ohjelmien suoran
lataamisen koneen ohjaukseen

* Kattavat asennusraportit koneenkayttdjdlle, mukaan
lukien taivutusjarjestys, tyokalut ja taivutuskohtaiset
grafiikat

Hyodyt

* BG-Soft Bend parantaa tuottavuuttasi seuraavilla tavoilla:

* Nopeammin suunnittelusta tuotantoon automaattisten
ominaisuuksien ansiosta

¢ Offline-ohjelmointi tarkoittaa minimaalista koneen
seisonta-aikaa

e Tormayksettomat taivutussarjat vahentdvat varaston
hukkaa

* BG-Soft Bend tydkaluvalikoima on yhteensopiva
kaytettavissa olevien tydkalujen kanssa

* Asennus raportit

3D-simulointi ja tormaysten havaitseminen
Tehokas tyokaluvalikoima
Taivutussekvenssin valinta

Vasteiden paikannus
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ASENNUSRAPORTIT

Kattavat asennusraportit:
- Taivutusjdrjestysohjeet

« Tyokalun asetukset

+ Koneen kaytto

« Taivutusgrafiikka




TARKKUUTTA JA LUOTETTAVUUTTA

BG-Soft Cut on ainoa jarjestelma, joka integroi CAD/CAM
ominaisuudet samassa moduulissa.

Geometria, mitat ja tekniikka (lavistys/leikkaus) ovat tdysin yhdistettavissa -
kun geometriaa muutetaan, mitat ja tekniikka paivittyvat automaattisestil

AJATUKSESTA...
TOTEUTUKSEEN..

&
128 @oe; X —:[Bw:

AUTOMATTINEN NESTAUS

BG-Sof Cut tarjoaa optimaalisen materiaalin hyodyn-
tdmisen AutoNest cnc automaattisella nestausmoduulilla.
AutoNest on tehokas True Shape -nestaustyokalu, joka tar-
joaa monipuolisia menetelmia automaattiseen ja manuaa-
liseen nestaukseen parhaan mahdollisen ratkaisun saavut-
tamiseksi.

3D CAD LIITANTA

CAD Link -moduuli mahdollistaa mallinnosten one-click
reaaliaikaisen siirron 3D CAD -paketeista BG-Soft Cutlle.
Mallinnoksia voidaan siirtda SolidWorks®-, Solid Edge®-, Au-
todesk® Inventor®-, PTC Creo®- ja Vertex® G4 -palveluista
kayttamalla online-assosiatiivista linkkid, ohittaen vélitiedos-
tojen, kuten DXF-tiedostojen tarpeen.

LUONNOKSET

BG-Soft Cut:ssa on erittdin tehokas, helppokayttdinen 2D
luonnosmoduuli. Taydellisten piirustustykalujen lisaksi BG-soft cut
tukee erityisia ohutlevyn piirustusapuja ja geometrian validointia,
joka tunnistaa ja korjaa automaattisesti sulkemattomat dériviivat.

LAVISTYSTEKNOLOGIA

Lavistysmoduuli tukee:

» Automaattinen rei'itys

* Erikoistyokalut

» Automaattinen indeksointi

» Automaattinen uudelleensijoitus
* Yleiset leikkaukset

LEIKKAUSTEKNOLOGIA

Leikkausmoduuli tukee:

 Automaattinen leikkaus

« Adriviivojen tarkistus ja korjaus

« Sateen leveyden madritelma ja automaattinen kompen-
sointi

* Taiteelliset mallinnokset

 Kulman leikkuun optimointi

* Z akselin ohjaus

« Aariviivaleikkuu (COMMON CUTTING)

TIETORAPORTIT

Yksityiskohtaiset tuotantoraportit yksittdisista mallinnok-
sista, nestauksesta ja kustannusarviosta kayttamalla taysin
muokattavia malleja viivakoodilla.

b ®1 @2 o= |
[he femenn)
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TYOKALUT

N Tyokalut

Toimitamme koneen ja tyokalut
kayttdvalmiina tuotantoanne varten.

§§ydellinen valikoima vakio- ja
erikoistyokaluja kaikkiin sovelluksiin

%hteistyété huippuluokan
eurooppalaisten tyokaluvalmistajien kanssa

tkuva asiakaspalvelu
tyokalujen/koneen asetuksista

ne
¥




Tyokalukaappi

BOSCHERT GI<ELIS.co

s Ergonominen tydkalukaappi
pitaa tyokalusi turvassa
ja jarjestyksessa

* lhanteellinen ratkaisu tyokaluille

Uudelleensijoitus trukin avulla

* Suojaa saastumiselta ja vaurioilta
* Selkea ja turvallinen sailytys

* Suojaovi

» Vankka rakenne

TILAVUUS

- 20m ylateratilaa

- 15m suoraa + 5m joutsenkaulaa
- 15m alateratilaa

KAKSI MALLIA:
«T- Cabinet 1000
- T- Cabinet 1250

42k g/mm ?
4 5 6 8 10 12 16 20 25 32 40 50 63 80 100 125 160 200 250 %
msm 3 35 4 55 65 8 105 13 165 21 26 325 41 52 65 815 104 130 163 B
05 07 08 1 13 15 2 25 32 44 5 65 8 10 12 15 20 25 37 Ri
06 6 5 3 2
8 2 s 7 5 4 o0
1 15 n 8 6 5 ]
12 18 12 9 7 5
15 21 15 12 8 6
2 30 23 16 12 9
25 39 27 20 14 1
3 43 31 23 16 12 7
4 60 44 32 23 18
5 76 54 39 29 2
6 85 62 45 33 25
8 121 88 70 46 35
10 151 109 79 58 44
12 173 124 91 66 50
15 213 155 13 81 62
20 302 220 158 115 89
25 378 269 197 144 Ftm
70k g/mm 2
4 5 6 8 10 12 16 20 25 32 40 50 63 80 100 125 160 200 250 v
mSm 3 35 4 55 65 8 105 13 165 21 26 325 41 52 65 815 104 130 163 B
05 07 08 1 13 15 2 25 32 44 5 65 8 10 12 15 20 25 37 Ri
06 10 8 6 4
08 20 15 12 8 6 R=20kg/mm 2 rx0.8 90°
1 25 19 13 10 8 I
12 30 21 15 12 8
15 35 26 20 13 10
2 50 38 26 19 15
25 66 45 33 24 18
3 71 52 38 27 21 v
4 101 73 53 38 30
5 126 90 66 48 37
6 142 103 76 55 42
8 202 147 117 77 59
10 252 182 131 %6 74
12 288 207 151 110 83
15 354 258 189 135 104
20 504 367 263 192 148
25 603 448 328 240  Ftm
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cht® CnC Sarja

A “Swing beam” hydraulinen kulmaleikkuri.
N Erittdin kestava, kokonaan hitsattu terdsrunko.

A Levyn painimien voima suhteutuu vahvuuteen
ja materiaaliin.

N Varikosketusnaytto 15”.
A Ohjelmoitu leikkauspituus.
A Aloituskohdan painimet tihedmmadssa,

parempaan pienten osien pitamiseen ja
leikkaamiseen.

A
Erittain Nopea CNC-takavaste
AC servomoottorilla.
Tarkka valaistus leikkuulinjassa.
Erikoisvalmisteiset leikkuuterat I
sopivat seka terakselle etta ruostumattomalle "
A terdkselle.
A Kuularullat leikkuupoydalla. n

N Sormisuoja turva-aita (saatavilla).

Turvajarjestelma takana, sisaltden "
3 sivuovet ja valokennot. "

1m levyn etutuet mitta-asteikolla
1x Tm suorakulmaohjain mitta-asteikolla.
Sahkoosat Siemens, Telemecanique.

Hydrauliset osat BOSCH-REXROTH.




3010

Y

n
Gl<ELIS
BOSCHERT GIZELIS

~

Erikoissuunnitellut suorakaiteen muotoiset

pidikkeet, jotka sopivat kapeiden kappa-
leiden leikkaamiseen (optio).

Koneen pituudella liikutettavissa oleva
varikosketusndyttd 15 (optio).

Sormisuojaus valoverhoilla(optio).
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GCUt® C N C Sarja

G Cut’CNC G Cut’CNC G Cut"CNC G Cut’CNC G Cut’CNC G Cut’CNC G Cut’CNC

2504 3006 3010 3013 3016 3020 4006
Max
leikkuuvahvuus [mm] 4 6 10 13 16 20 6
terds st42
Max leikkuuvah-
vuus ruostumaton [mm] 2 4 6 8 10 12 4
terds
Max
leikkauspituus [mm] 2600 3100 3100 3100 3100 3100 4100
Kita [mm] 155 180 210 210 260 260 180
Takavasteen mitta [mm] 1000 1000 1000 1000 1000 1000 1000
Leikkauskulma [aste] 1.26 1.42 1.79 1.97 233 2.85 1.49
Max hydrauli
pa‘"’i’r‘]ey rautinen [bar] 255 255 255 255 255 255 255
Péadsahkomoottori [kW] 7.5 11 15 22 30 37 11
Koneen leveys [mm] 3450 3950 3950 3950 3950 3950 4950
Koneen syvyys [mm] 3500 3900 4100 4500 4500 4500 3900
Koneen korkeus [mm] 1950 1950 2050 2200 2550 2550 2050
Koneen paino [kal 5900 8300 10500 13000 17000 24000 11800
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G Cut’CNC G Cut’CNC G Cut"CNC G Cut’CNC G Cut’CNC G Cut’CNC G Cut"CNC

4010 4013 4016 4020 6006 6010 6013
Max
leikkuuvahvuus [mm] 10 13 16 20 6 10 13
terds st42
Max leikkuuvah-
vuus ruostumaton [mm] 6 8 10 12 4 6 8
terds
Max
leikkauspituus [mm] 4100 4100 4100 4100 6100 6100 6100
Kita [mm] 220 220 220 220 305 305 305
Takavasteen mitta [mm] 1000 1000 1000 1000 1000 1000 1000
Leikkauskulma [degrees] 1.91 2.05 2.18 2.20 1.46 1.5 1.5
Max hydrauli
o en [bar] 255 255 255 255 255 255 255
Padsahkémoottori [kW] 15 30 30 37 15 22 30
Koneen leveys [mm] 4950 4950 4950 5200 6950 6950 6950
Koneen syvyys [mm] 4100 4500 4800 4800 4100 4500 4500
Koneen korkeus [mm] 2200 2250 2550 2700 2000 2400* 2400*
Koneen paino [kal 15000 16800 24000 28000 22000 28000 36000

** Kone on vaatii erikoisperustan.

Gizelis SA pskittas tikaiglentonchatapetekpisiélondaboharksie stz aithadkkodioitotiae.
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cht® CnC Sarja

N RSS jarjestelma: Levyn takakannatin

RSS-jarjestelmd on valttdmaton ohuiden metallilevyjen
ja leveiden kappaleiden leikkaamisessa, koska joutues-
saan leikkauspisteeseen levy voi taipua painonsa vuoksi ja
pysahtyy vaaraan kohtaan takamittauksessa. Nain ollen se
on vaarin mitattu seka vaarin ja huonosti leikattu.

RSS-jarjestelmaa kayttamalla, metallilevy on
kunnolla tuettuna takaa, joten

« se eitaivu
« se on sijoitettu takavasteille oikein, jolloin se
mitataan ja leikataan oikein

1: RSS-jarjestelmén ansiosta ohutlevy
on tuettu takavasteilla eika se taivu.

2: RSS liikkuu alaspadin noin 150mm, pysahtyy ja vie koko levyn 3:TRSS liikkuu vield pidemmalle kallistuessaan niin, ettd metallile-
leikattavaksi, jotta leikattu kappale ei taivu painonsa vuoksi eika vy liikkkuu ulos koneesta.
kosketa lattiaa.

N RTF Jarjestelma: Leikatun levyn eteenpalautus

Jos joku haluaisi leikata pellin “perinteisella” tavalla, leikattu valmis levy tulee ulos leikkurin takaa ja putoaisi
lattialle osuen muihin jo leikattuihin levyihin. Tasta johtuen kappaleeseen voi tulla jélkid ja naarmuja; kukaan ei
halua tdman tapahtuvan, etenkdan ruostumattoman teraksen tai teraksen kaltaisten materiaalien valmistuk-
sessa. Molemmissa tapauksissa kappaleen pinnalla olevia jdljet ovat valtettavissa. RTF-jarjestelmaa kaytettdessa
leikattu kappale ei putoa leikkurin takaosaan. Pdinvastoin, se palaa suoraan edessa olevalle kayttajalle!
Yhteenveto:
e Eijalkia pinnassa
* Ei naarmuja
» S3dstaa aikaa, koska koneenkdyttdjan ei tarvitse poistua paikaltaan noutaakseen kappaleen

koneen takaosasta.

*Levynkannatin-jarjestelman asennus vaaditaan.



W NSC Jarjestelma: Kapeiden osien leikkaus

linnovatiivisen NSC-jarjestelman sovellus tarjoaa kayttdjalle mah-
dollisuuden leikata kapeita kappaleita ilman, etta ne
muuttaa muotoaan.

Koneenkadyttdja ohjelmoi kuinka monta nauhaa tarvitaan, esim.
4kpl 30mm leveds, ja jarjestelmad leikkaa ne automaattisesti ja
palauttaa ne koneenkayttdjalle etulevysta ilman muodonmuu-
toksia.

*Levynkannatin-jarjestelmanasennus vaaditaan.

A MPF Jarjestelma: Siirrettava etupaneeli

Gizeliksen valmistamien levyleikkureiden ainutlaatuinen e

ominaisuus on, etta etupaneeli on liikuteltavissa konetta pitkin.

Siten koneenkayttdja tyoskentelee paneelin edessa, vaikka han
leikkaa peltid toisesta padstaan.

Saatdessaan terien valysta koneenkdyttdja saattaa kirjoittaa vaarin
tai asettaa vaaran materiaalin paksuuden. Taman valttamiseksi
kone on varustettu erityiselld anturilla, joka mittaa automaattises-
ti materiaalin paksuuden. Oikeat luvut nakyvat paneelissa ja valys
asettuu ohjaukselle automaattisesti.

A MFS System: Siirrettavat etutuet

Kahta etutukea voidaan siirtda manuaalisesti ja erikseen pit-
kin konetta siten, ettd koneenkayttdja saataa niita metallikap-
paleen pituuden mukaan.




cht® CnC Sarja
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Tuotevalikoima

ABoschert-Gizeliksen yhdistetty tuotevalikoima kattaa laajan valikoiman
ohutlevyteollisuudelle tarpeellisia koneita, kuten sarmdyspuristimet, levyleikkurit,
lavistys- ja loveuskoneet, yhdistelmdkoneet, portaalityyppiset oksi- ja
plasmaleikkauskoneet seka laserleikkauskoneita. Naiden lisaksi Boschert-Gizelis
Group voi pyynnosta valmistaa erikoisvalmisteisia koneita asiakkaan omien
tarpeiden ja vaatimusten mukaan.

Taivutus

Robobend

Electroline - Taivutus Electroline - Leikkaus
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After sales-palvelut

N Teleservicepalvelu 5 paivaa viikossa.
§ Huoltopalvelut 5 paivaa viikossa

tarkeimmilla maantieteellisilla alueilla:

N Saksa

N Kreikka

N Ranska

Ny Puola

N Kroatia (alkanin aluae

N Intia

N\ Thaimaa

3 USA

N GCC maat (ahrain, kuwait, Qatar, Saudi Arabia, UAE)
a Mexiko

8 Romania

N Suomi: FMS-Service Oy

Yksi yritys

Yksi sopimus

Yksi palvelukeskus
Yksi kumppani

¥ BOSCHERT GI=ZELIS.co
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& BOSCHERT GIZELIS.co

| BOSCHERT GIZELIS. Co |

Schimatari Viotias, 32009,

Kormatzini Area, Greece

T: +30 22620 58675, F: +30 22620 57185,
www.gizelis.com, info@gizelis.gr

| BOSCHERT GmbH & Co. KG |
Mattenstr. 1, 79541 Loerrach,

Postfach 7042, Deutschland,

T:+49 7621 9593-0, F: +49 7621 55184,
www.boschert.de, info@boschert.de

FMS-Service Oy
uottajankuja 1 A 8-9, 60100 Seinajoki
ww.fms-service.fi






